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Company Profile

Has Dis Ticaret unvaniile ilk olarak 1991 yilinda kurulan sirket, teknolojiye her yil yaptigi yatinmlar ile
surekli bir gelisme saglamis ve 2011 yilinda HAS GROUP adini almustir.

Diinyada tekstil finisaj makineleri tretiminde soz sahibi konumda olan HAS GROUP, orgti, dokuma,
denim, ev tekstili, teknik tekstiller ve hali Grlin gruplari icin, her ihtiyaca 6zel gelistiren tekstil finisaj
makinelerinin Uretimini gergeklestirmektedir. Uretimin vani sira kurulum ve satis sonrasi servis
hizmetleri de bulunmaktadir.

HAS GROUP, misteri odakl ve teknolojiyi takip eden yapisi ile bakim maliyeti disik ve enerji
tasarruflu makineler Gretmektedir. Musterisinden gelen talepler dogrultusunda teknolojik bilgi ve
tecriibesiyle ihtiyaca yonelik tasarimlar hazirlamayi ve projelendirerek Gretmeyi misyonu haline
getirmistir.

HAS GROUP firmasini rakiplerinden ayirt eden ozellikler arasinda; Tirkiye'de tasarlanan, gelistirilen,
uretilen ve montaji yapilan bir Griin gamina sahip olmak, finisaj islemlerinde uzun soluklu deneyim
sahibi olmak, dogudan batiya her musteriyi dogru anlayip ihtiyaclarina yonelik cevaplar verebilmek
yer almaktadir.

Gelecegin makinelerini Gretmek icin teknolojiye stirekli yatirnnm yapmak, katma degeri yiiksek teknolojik
uriinler gelistirmek icin Ar-Ge departmaninin gelistirmek, musterisini anlamak, ihtiyaglarini dogru
belirleyip dogru hizmeti sunmak, misterisi ile is ortagi prensibinde calisan global bir firma olmak HAS
GROUP firmasinin vizyonudur.

60'tan fazla iilkede calisan makineleri bulunan, 30'dan fazla Glkede yerel mimessiller ile hem satis
hem de satis sonrasi servis anlaminda temsil edilen HAS GROUP, hem i¢ hem de dis pazarlar da
glnden gline buylyerek yoluna devam etmektedir.

The company which is firstly established in the year of 1991 with the title name of Has Dis Ticaret,
provided an enduring development by making investments to the technology in every year and took
the name of HAS GROUP in the year of 2011.

HAS GROUP which has a position of having a voice in producing of textile finishing machineries, is
producing textile finishing machineries which are specially developed for every needs, for knitted,
woven, denim, home textile, technical textile and carpets.

HAS GROUP is producing machines with the features of low maintenance cost and energy saving by
its customer focused and keeping up with technology structure. Preparing designs in line with the
needs and producing them by planning with its technological knowledge and experience upon the
demands of its customers is its mission.

The features of the differences between HAS GROUP and its competitors are; having a product range
that is designed, improved, produced and assembled in Turkey, having a long term experience on the
processes of finishing, the ability of understanding correctly and covering the needs of each customer
from east to west.

Making technological investments to produce the machines of the future continuously, developing
R & D department to develop products with high added value, understanding its customers and
performing the right services by identifying the needs of its customers, being a global company that
works with its customers like a business partner is the vision of HAS GROUP.

HAS GROUP which has working machines over 60 countries, which is also represented in more than
30 countries by local agents in terms of services in sales and after sale, is proceed on its way crescively
day by day in domestic and foreign markets.
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RAM — X serisi ram makineleri; tekstil
urdinlerinin  terbiye islemleri icin, dtistik
enerji giderleriyle, mimkdin olan en etkin
operasyonel verimliligi saglamak amaciyla,
her noktasi 6zenle tiretilmis makinelerdir.

RAM — X series; are the machines, each point
of which is manufactured carefully, to provide
the most efficient operational productivity
possible with low energy expenses for
finishing operations on the textile products.
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Genel Bakis

First Look

/

RAM - X serisi ram makineleri; tekstil
drtnlerinin  terbiye islemleri icin, dislk
enerji giderleriyle, mumkin olan en etkin
operasyonel verimliligi saglamak amaciyla,
her noktasi 6zenle Uretilmis makinelerdir.

Benzersiz kabin izolasyon ozelligi, etkin isi
kullanimi ve homojen hava akimi elde etmek
icin tasarlanmis capraz fan — diize sistemi
sayesinde, geleneksel makinelere gore %8 -
%15 araliginda enerji tasarrufu ve Uretimde
kapasite artisi saglar.

Herlcmetredebircaprazolarakkonumlandiriimis
1sitma ve hava sirkilasyon boltiimleri sayesinde,
tim hat boyunca daha genis alanda, daha fazla
hava sirkilasyon kazanimi ve homojen kurutma
performansi saglanir.

Bagimsiz hava kontroll, her kabinde iki
adet sricd ve dort adet fan sayesinde PLC
kontrolll olarak saglanir. Alt ve Ust diizelerdeki
hava akisi, bagimsiz olarak, iki siricl ile
kontrol edilir. Boylece en hassas kumaglarda
dahi istenen fikse ve besleme degerine ulasilir.

RAM — X series; are the machines, each point
of which is manufactured carefully, to provide
the most efficient operational productivity
possible with low energy expenses for
finishing operations on the textile products.

Unique chamber isolation feature, cross fan
which is designed to achieve efficient use of
heat and homogenous air flow — provides
energy saving and capacity increase in
production between 8% - 15% compared to
the traditional machines.

Thanks to the heating and air circulation
sections, which are placed crossly at intervals
of three meters, higher air circulation gain and
homogenous drying performance is achieved.

Independent air-flow system is achieved
through PLC control thanks to two inverters
and four fans in each chamber. Air flow in the
lower and upper nozzles is independently
controlled through two inverters. This way,
desired fixing and feeding value is achieved
on even the most delicate fabrics.

B Kolaylikla demonte edilebilir diize vyapisi

sayesinde ve her diizede bulunan temizleme
kapaklari ile dizeler makine icerisinden
cikanimadan hizla ve kolaylikla temizlenebilir.
Ayrica makinenin her iki tarafinda bulunan
ic erisim kapaklar diizelere kolaylikla erisim
saglar.

Dize deliklerinin caplari ve delik adetleri en
etkin hava akis hizinin saglanmasi icin akis
simulasyon analiz ve hesaplamalariyla dizayn
edilmistir. Diize deliklerindeki hava hizlar
farkl sartlarda test edilmis ve kenar — orta
- kenar esit hava hizi basarimi saglanmustir.
Kaplama uygulamalari ve vyiksek havli
kumaslarin terbiye islemleri icin oluk tip diize
uygulamalari mevcut olup ayni zamanda alt
ve Ust diize mesafeleri fakl uygulamalar da
6zel olarak Uretilmektedir.

Her iki kabinde bir, ya da talebe gore her
kabinde, bulunan en agma milleri sayesinde
kumas eni kontroli kabinler arasinda
kademeli olarak (calisilan kumas tipine gore
%5 - %10) arttirilip azaltilabilir.

Thanks to its nozzle structure which can be
easily demounted and cleaning doors, the
nozzles can be quickly and easily cleaned
without being removed from the machine. In
addition, internal access doors on both sides of
the machine provide easy access to the nozzles.

Diameters of the nozzle holes and numbers
of holes are designed with flow simulation
analysis and calculations to achieve the most
efficient air flow. Air speeds in the nozzle holes
are tested in different conditions and equal
edge to edge air speed performance is achieved.
Slot type nozzle applications are available for
coating applications and finishing operations
on the fabrics with high pile; and different
applications are specially manufactured for
lower and upper nozzle distances.

Fabric width control can be gradually
increased and decreased (5% - 10% according
to the type of the fabric) between the
chambers thanks to the width adjustment
spindles on one in two chambers or on each
chamber according to customers demand.
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RAM — X serisi ram makinesinde 6rme ve dokuma kumaslar,

teknik tekstil ve kaplama sistemleri icin farkl giris, ¢ikis
tniteleri mevcuttur.

W Tek fular, cift fular, yiksek giris, arabadan giris, dog
bosaltma, merkezi tahrikli dog bosaltma ve non-stop
kumas calisma olanagl icin j-box ve akimdilator giris
opsiyonlar bulunmaktadir.

ﬁ_ © © N SRR
[

B RAM-X serisi ram makinelerimiz, dokuma ve orgl kumas

proseslerinde en dogru kumas ¢ikis kombinasyonunun belirlenmesini
saglayacaktir.

www.has-group.com



RAM - X series stenter machine includes different inlet and
outlet units for knitted and woven fabrics, technical textile

and coating systems. Outlet Units

M Kumas cikis opsiyonlar, numune top sarma, non

. stop top sarma, dog sarma, tangenziale dog sarma,

Y merkezi tahrikli dog sarma ve pastal tip olarak farkl

= | I E = 2l | alternatiflerde (Uretilebilmekte, ayrica birkaginin  bir
[[ #ﬂ . ® 17 et / \ arada kullanildigi kombinasyonlar uygulanabilmektedir.

B Our RAM-X series stenter machines will enable the determination of
the most correct fabric outlet combinations in knitted and woven
fabrics.
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B PAD-X

Orgii ve dokuma kumaslarin sikma ve apre
prosesleri icin kullanilan standart fular
unitesidir. Hareketli Ust silindir genellikle
kaucuk ile kaplanarak calisma enine gore
bombeli olarak rektifiye edilir.

Apre veya su doldurma sistemi, sikma
silindirleri  ©ncesi  spreyleme borusu,
pnomatik kontrolli balerin sistemi ve
lineer potans grubu ile donatilmistir.

Paslanmaz fular teknesi pnomatik one
devrilme 6zelligi ile kolay temizlik imkani

saglar.

Apre fular teknesi icin endirek buharl
Isitma ozelligi bulunmaktadir.

Tekne; kolay soklebilir, temizlenebilir,

teflon yatakli, tasima ve seviye kontrol
ozelliklidir. Iki adet bosaltma vanasi daha
hizli Grin bosaltimini ve kolay temizlik
olanagini saglar.

Ana govde, Ust govde, baglanti saseleri,
kapaklar ve kapilar paslanmaz olarak
uretilmistir.

Bir adet, tekne oncesi, tahrikli paslanmaz
helezon acici ve bir adet, baski silindir
oncesi, tahrikli paslanmaz helezon acici
bulunmaktadir, girisicin spiralagici+banana
silindir opsiyonu da mevcuttur.

50 N/mm L-lineer basing ile pnomatik
koruikli sikma sistemi bulunmaktadir.

Homojen sikma icin Ust silindir bombeli, alt

silindir diiz olarak rektifiye edilir ve dikey
konumlu 2 adet sikma silindiri bulunur.

Sikma fular silindirleri 92°- 95° Shore A
iken apre fular silindirleri 82°- 85° Shore
Adrr.

Fularsiz calismak icin  by-pass ve
yonlendiriciavaresilindirleribulunmaktadir.

Direkt baglantil, flexible kaplin uygulamali
tahrik sistemi 7.5 kW gtictindedir.

Pnomatik kontrollti balerin sistemi, lineer
potans grubu, doner avare silindirler ve
manyetik sensorler ile calisilan kumasin
cinsine gore tansiyon ve senkron ayar
imkani bulunmaktadir.

Foulard
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Uygun kumas galisma aralig 1600 mm —
3600 mmdir.

Ayarlanabilir ¢izgisel basing 15-50 N/
mmdir.

Paslanmaz celk govde ve baglanti
traverslerinden olusur.

Hidrolik Ust silindir (S-Roll), 290 mm'dir.

Kaucuk, ebonit ve krom kaplamali alt
destek silindiri, @340 mm'dir.

Sikma silindirleri oncesinde kauguk kapli
banana silindir ya da acici silindir bulunur.

Paslanmaz bovya vevya apre teknesi AlSI
304 malzemeden Uretilmistir.

PAD-X1[E1

Apre teknesi yonlendirme silindiri, icten
vatakli, @140 mm'dir.

Pnomatik kumandali tekne kaldirma
tertibati bulunmaktadir.

Baski silindiri boyunca esit gizgisel basing,
silindir boyunca homojen sikma efekti,
skma — apre ve boya islemlerinde
kenar-orta-kenar basing farkinin ortadan
kaldinlmasi saglanmistrr.

Silindir baski, orak kollu korukli sistemle
saglanmaktadir.

Pnomatik hareketli apre teknesi, 1sitma
ve sogutma ozelliklidir.

Seviye sensort ile seviye kontrol sistemi

ve iki adet vanall bosaltma sistemi vardir.

Endirekt 1sitma sistemli apre teknesinde,
maksimum buhar basinci 2 bar'dir.

Cikis balerin sistemi ve kumas tansiyon
avar grubu bulunmaktadir.

Makine acil duruslarinda  silindirler
birbirlerinden ayrilirlar.

Dokunmatik ekran Gzerinden hidrolik
fularin calisma parametreleri ve basing
degerleri piyano pano sayesinde kolayca
kontrol ve kumanda edilebilir.
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B RAM-X

lechnical Specifications

B Yizeyinde ince havlar bulanan kumaslarda (6zellikle
kadife tarzi kumaslarda) 6n islemlerden (fircalama,
sardonlama, vb.) sonra saga sola yatik hale gelen havlarin
sekli bozulur. Ram makinesinin giris frame unitesinde
bulunan bu kumas hav tarama sistemi, karisik hale gelen
havlan tarayip ram kabini icine transfer ederek cikista
kumas ytiizeyinde havlarin homojen bir goriinti almasin
saglamaktadir.

The fabrics with thin piles on the surface (especially
velvet type fabrics), the shape of the piles that become
reclined to left and right following the pretreatments
(brushing, raising etc.) is distorted. This fabric pile brushing
sysytem located at the input frame unit of the stenter
machine ensures that the piles on the fabric surface look
homogenous by brushing the mixed piles and transferring
them into the chamber.

B Endistrivel panelicinde muhafazali, dokunmatik, hafizaya alma ozellikli
kumanda paneli ile calisma hizi, besleme ayarlari, fan hizlari, egzoz fan
hizlari, en agma sistemi ve kabin isilari / ayarlari gibi makinenin tiim
sistemlerinin kontroli mumkunddr.

B LCD cikis gorintileme monitorl, operatdre makine gikisini gorerek
calisma kolayligi saglar.

B Operator platformu  makineye kolay
sekilde mdudahale edilebilecek sekilde
tasarlanmistir. ~ Operatérin  yardimcl
operator ile diyalog kurabilmesi igin cikis
kamera sistemi, gortintileme monitord,
anfi-mikrofon sistemi, sesli ve isikli ikaz
sistemleri kullaniimaktadir.

www.has-group.com



B Giris Ray Opsiyonlari: Dokuma, orme
ve ev tekstil kumaslarin terbiye islemleri
icin  1.5m, 3m, 3m+1.5m, 3m+3m,
3m+3m+3m uzunlugunda farkl tip giris
ray uygulamalari bulunmaktadir.

B Entry Rail Options:

kumas tipine gore farkl genisliklerde iki sirali
paslanmaz celikten, saseye monteli, kumas
sarkmasini Onleyici konveyor grubu olarak
dretilir.

M Tahrikli Konveydr Unitesi: Ana zincir
hizina senkron calisabilen, bagimsiz
tahrikli konveyor, kumasi Ust besleme
silindirlerinden kabinlere kadar tansiyonsuz
olarak tasimaktadir.

Driven Conveyor Unit: Independent driven
conveyor which can work synchronized to

main chain speed carry the fabric, without
tension, from upper fabric feeding roller to
chambers.
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B RAM-X

Teknik Ozellikler

Homojen Kurutma: Her (¢ metrede bir capraz olarak
konumlandirilmis isitma ve hava sirkilasyon bélimleri sayesinde
tum hat boyunca daha genis alanda, daha fazla hava sirkilasyonu
kazanimi ve homojen kurutma performansi saglar.

Enerji Tasarrufu: Benzersiz kabin izolasyon ozelligi, etkin isi
kullanimi ve homojen hava akimi elde etmek icin tasarlanmis capraz
fan-diize sistemi sayesinde, geleneksel makinelere gore %8 - %15
araliginda enerji tasarrufu ve uretim kapasitesi artisi saglar.

Minimum Bakim Gereksinimi: Zorlu calisma sartlarinda dahi, zincir
raylari, yliksek calisma performansi saglamak ve minimum bakim
ihtiyaci icin tasarlanmistir. Zincir ray gruplarinin bakimlarinin diizenli
vapilmasi ile uzun yillar sorunsuz kullanim imkani saglanmistir. Ozel
rulmanli zincir yapisi ile yiksek sicakliklarda ve uzun sireli kullanim
ozelligi bulunmaktadir.

Bagimsiz Hava Kontrolii: Hava kontroli her kabinde iki adet stiriicti
ve dort adet fan sayesinde PLC kontrolli olarak saglanir. Ust ve alt
dlzelere hava akisi, bagimsiz olarak, iki surtct ile kontrol edilir.
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Technical Specifications

B Homogenous Drying:

B Energy Saving:

B Minimum Maintenance Requirement:

B Independent Air Control:
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B RAM-X

lechnical Specifications

B Pnomatik kontrolli sag ve sol

igneleme tamburlar ve takviye
igneleme  fircalari  sayesinde
kumasin zincirlere kontrolll bir
sekilde beslenmesi saglanirken
her iki zincir ayni merkezden
pnomatik olarak gerdirilir. Optik
sensorli  kenar kacik  kontrol
sistemi kumasin ignelere sorunsuz
gecmesi icin kumas kenarlarinin
optik sensor ile kontrollini saglar.
Ust besleme silindirlerinden, zincir
ve kumas orta tasiyiciya 6zel kayis
sistemi ile aktarilir.

www.has-group.com

igneleme Gruplan: Farkli tip kumaslar icin
alternatif olarak mekanik tip, parmak tip
ve pnomatik haval tip kenar agici Gniteleri
kullanma imkani bulunmaktadir.

Pinning Groups: There are opportunities
of using edge spreader units of mechanical
type, finger type and pneumatic-aired type
as alternatives to different types of fabrics.

Kenar Kesme Unitesi: Govde tamamen paslanmaz
olarak uretilmektedir. Kesme isleminin araliksiz devam
etmesi icin fotosel kontrolli kumas kenar takibi ve
bicak diskleri icin otomatik yaglama sistemi vardir.
Kesim bicaklar 6ncesi, kumas, kenar acici Gnitesinden
gecmektedir. Bicak sogutma unitesi ve PLC kontrolld
kumanda panelinin yaninda kenar firesi emis tnitesi ve
komple hortumlari bulunmaktadir.

Edge Cutting Unit:



B Kenar Kolalama Unitesi: Tekne doldurma
borusu, seviye kontrol sistemi, pnomatik
veya manuel sistemli kenar kolalama baski
diskinden olusur. Kolalama teknesi disinda
monteli rulmanl kenar kolalama diski de
mevcuttur.

B Edge Glue Unit:

W Ustten Kenar Kolalama Sistemi: Kenar
kolalama diski zincir ignelerine istenildigi kadar
yaklastinlabilir ve minimum kumas firesi elde
edilir. Kolay temizlenebilir kenar kolalama ve
sirkllasyon tanki ile minimum sirede bakim ve
temizlik imkani saglar.

Overhead Glue System:

Buharlama Unitesi: Raylara “V" acili ve
askili olarak monte edilir. Buharlama
Unitesi paslanmazdir ve zincir raylar ile
senkron olarak calisir. Kumas enine gore
buhar verme miktari ayarlanabilir. Kuru
buhar ozelligi ile kumasin cekmezlik ve
tuse kazanimina yardimci olur.

Steaming Unit: It is mounted to the rails
at “V" angle and in a suspended form.
Steaming unit is stainless and operates
in synchronic with chain rails. Steaming
amount can be adjusted depending on the
width of the fabric. With the feature of dry
steam, it contributes to the unshrinkability
of the fabric and handles gain.
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B RAM-X

lechnical Specifications

Yatay (Diiz) Buharlama: 3000 mm ve (izeri
kumas eni icin gelistirilmis, homojen buhar
dagilimi saglayan paslanmaz buharlama
unitesidir.

Horizontal (Flat) Steaming: Stainless
steaming unit developed for the fabric
width of 3000 mm and above which
provided homogenous steam distribution.

B Yuksek silara dayanikh, 0©zel rulmanl,
yaglamasiz tip zincir, zincir tansiyon kontrol
sensorleri ve sag-sol zincir raylari kontrol paneli
bulunmaktadir.

W igne opsiyonlari
B Pin options B Yatay Ray ve Zincir Yapisi: Karbon grafit
sistemli moduler montaj sistemi sayesinde
kaynaksiz ray vyapisina sahiptir. Yiksek
hizlarda dahi sessiz ve minimum sirtinme
saglayan ray yapisi mevcuttur. Sag ve sol
zincir gruplari bagimsiz tahrik sistemi ile

calisir.

B Horizontal Rail and Chain Structure:

www.has-group.com



B Bagimsiz hava kontrolu her kabinde iki adet surtict ve dort adet fan
sayesinde PLC kontrollt olarak saglanir. Alt ve Ust dizelerde, hava
akisi, bagimsiz olarak iki sirtici ile kontrol edilir. Boylelikle en hassas
kumaslarda dahi talep edilen fikse ve besleme degerlerine ulasilir.

B Her (¢ metrede bir capraz olarak konumlandiriimis isitma ve hava
sirkilasyon bolimleri sayesinde, tim hat boyunca daha genis
alanda, daha fazla hava sirkiilasyon kazanimi ve homojen kurutma
performansi saglanir.

Filtre Sistemi: Farkli kumas tipleri ve makine kombinasyonlari icin 6zel
yapida filtrenin kullanimi midmkdndir. Manuel filtre sistemi standart
olarak sunulmaktadir. Bunun vaninda, opsiyonel olarak sunulan
otomatik filtre sistemi ile daha randimanli ve ekonomik calisma sartlari
saglayacaktir.

Manuel Filtre: Filtreler makinenin calismasi esnasinda temizlik icin
cikarilabilir ve temizlenebilir. Her kabin icin kolay temizleme imkani
bulunan elyaf filtrelerin 6zel mesh yapisi daha geg elyaf birikimi ve daha
etkin havanin yanma odasina girisini saglar.

Otomatik Filtre: Manuel filtre sistemlerinin temizlenmesi operator

kontroltinde yapiimaktadir ve bu operasyon diizenli yapiimadiginda ener;ji
kayiplarina neden olmaktadir. Otomatik filtre sistemleri bu tiir sorunlari
ortadan kaldirarak uretim kapasitesi ve maliyet acisindan ekonomik katki
saglar.

Filter System: Special structured filter can be used for different types
of fabrics and machine combinations. Manual filter system is provided
as standard. In addition, automatic filter system which is provided as an
option offers more productive and economic working conditions.

Manual Filter: Filters can be removed and cleaned while the machine
is working. Special mesh structure of the fiber filters with easy cleaning
opportunity for each cabin provides later fiber accumulation and entry of
the more efficient air to the combustion chamber.

Automatic Filter: Manual filter systems are cleaned under the control
of the operator and energy losses are caused when this operation is
not regularly performed. Automatic filter systems have an economic
contribution in terms of production capacity and cost by removing these
kinds of problems.
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B RAM-X

lechnical Specifications

B Galvaniz kapl, uzun omdurli ve kolay
demonte edilebilir diize yapisina sahiptir.
Her diizede bulunan temizleme kapaklari
sayesinde duzelerin makine icerisinden
cikarilmadan temizlenebilme imkani vardir.

Ithasanozzle structure whichis galvanized,
long lasting and easy to demount. Thanks
to the cleaning doors on each nozzle, the
nozzles can be cleaned without being
removed from the machine.

B Duze delik caplari ve adetleri etkin hava hiziicin
tasarlanmistir. Dize deliklerindeki hava hizlari
farkli sartlarda test edilmis ve kenar-orta-kenar
esit hava akisi saglanmistir. Bombeli delik tip
ve alternatif olarak kaplama uygulamalari ve
ylksek havli kumaslarin terbiye islemleri icin
oluk tip duize uygulamalari mevcuttur.

B Alt ve Ust dize gruplarina gonderilen
havanin hizi bagimsiz olarak kontrol
edilebilmektedir. Kabin giris ve cikislarinda
kondens olusumunu engellemek igin egik
ve acil diize yapisi mevcuttur.
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B Isitma Sistemleri: [sitma
sistemleri, kizgin yag, dogal
gaz, buhar ya da ikili 1sitma
seceneginin (kizgin vag +
gaz, buhar + gaz) bir arada
kullanildig sistemler olarak
uygulanabilmektedir.

B Heating Systems:

B Dogal Gaz Isitma Sistemi: Her kabinde bir adet 325 kW(HHV)
— 280.000 kcal/sa kapasiteli yiiksek randimanli briilor bulunur.
Esit 1s1 dagiimi icin her brilore ait paslanmaz alev dagitim
borusu vardir. 1/36 oraninda ayar imkani sunar. Min. 9 kW(HHV)
— Maks. 325 kW(HHV) kapasite araliginda dizayn edilmistir. Isi
yayinimi; Gaz Q maks. 30 m3 (st)/h, Gaz Q min. 0.80 m3 (st)/
h'dir. Gaz basinci ayar araligi min. 20 mbar — maks. 70mbar‘dir.
(Maxon brtilore ait 6zellikler)

B Riello Briilor: Her kabin icin bir adet 350 kW - 300.000 kcal/
sa kapasiteli yiksek randimanl brilorddr. Esit isi dagilimi
icin her brildre ait paslanmaz alev dagitim borusu vardir.
1/40 oraninda ayar imkani sunar. Min. 9 kW(HHV) — Maks.
350 kW(HHV) kapasite araliginda dizayn edilmistir. Gaz giris
basinci 40 mbar'dir. Hava giris basinci 10 mbar'dir.

B Kizgin Yag Isitma Sistemi: Her kabinde iki adet kizgin yag
serpantini bulunur. Giris ve ¢ikis kabinleriigin yiiksek kapasiteli
Ozel serpantinler mevcuttur. Oval tip, galvanize, yivli yiksek
kapasiteli kizgin yag serpantinleri ile donatilmistir. Her bir
kabin icin Ucg yollu motorize oransal vana, manuel kapama,
havalandirma, bosaltma vanalan ve sicaklik problari, Isi
kontrollti kizgin yag tesisati ve ekipmanlari bulunur.

Thermal Oil Heating System: Each chamber has two thermal
oil coils. There are special high-capacity coils for inlet and
outlet chambers. It is equipped with oval-type, galvanized,
grooved high-capacity thermal oil coils. There are three-way
motorized proportional valve, manual shut-down, ventilation,
discharging valves and temperature probes, heat-control
thermal oil installation and equipment.

B Natural Gas Heating System:

M Riello Burner:

m HASGCROUP
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B RAM-X

lechnical Specifications
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B Makine govde vyapisi icinde 50 mm ve
kapaklarda 160 mm ile toplamda 210 mm

kalinlikta izolasyon uygulamasi vardir.

www.has-group.com

izolasyon Yapisi: Geleneksel makinelerden
farkli olarak ozel gelistirilmis kabin ve
kapak izolasyon yapisi sayesinde % 8 - % 15
araliginda enerji tasarrufu saglar.

Panel blok tavan yapisi 110 mm kalinlhkta,
150 kg/m? yogunlukta kaya yint izolasyon
malzemesi ve ek olarak 6zel multifibre
izolasyon bloklari ile donatilmistir.

Insulation Structure: Thanks to the
chamber and cover insulation structure,
specially developed differently from
traditional machines, it provides energy
saving in the range of 8% - 15%.

Panel block ceiling structure is equipped
with rock wool insulation material with
the thickness of 110 mm, density of 150
kg/m? and special multi-fiber insulation
blocks.

Hareketli ve acilir kabin kapaklari 160 mm
kalinlkta, 110 kg/m? yogunlukta kaya yinu ve
ek olarak 6zel multifibre izolasyon bloklari ile
donatiimistir.

Sabit govde, brilor ve fan cevresindeki
kapaklarda 210 mm kalinlikta izolasyon
malzemesi kullanilmistir.



B ECO-X Baca Gazi Geri Kazamim Unitesi:
Yiksek isilarda calisan ram makinelerinde
egzoz bacalarindan disari atilan havanin
sicakligindan  faydalanarak, kabinlerin
ihtiyaci olan ortam havasini i1sitmak
ve enerji tasarrufu saglamak amac ile
uretilmektedir. Esanjorden gegirilen egzoz
baca gazi, elyaf, yag ve atik havanin tasidig
cesitli yaglardan arindirilir. Makineye giren
yeni soguk havanin isitilarak makineye
basilmasi ve atik sicak havanin sogutularak
disari atilmasini saglar.

B ECO-X Heat Recovery Unit:

B Sistem sayesinde saglanan enerji tasarrufu, tnitenin calistigr Il
makinelerdeki egzoz sicakliginin yiiksekligi ile dogru orantili
olmakla birlikte % 15 - % 25 oranlari arasindadir. Boylece
enerji tasarrufunun yaninda cevre kirliligini de biyiik dlclide
onlemektedir.

B PLC kontrolli otomasyon sistemi sayesinde makine ve i1si W
geri kazanim Unitesi arasindaki hava giris ¢ikis ve atik hava
dengeleri hassas sekilde saglanmaktadir.

B Esanjor sistemi paslanmaz celik borudan imal edildiginden Il
oksitlenmeye ve korozyona dayaniklidir. Tas yinu ve ozel
multifibre uygulamalari ile maksimum izolasyon sartlari
saglanmistir.

m HASGROUP
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Production Plants

Toplam 16.000 m2'nin tzerinde kapali alana
sahip uretim tesisleriyle HAS GROUP dunya
standartlarinda tretim yapmaktadir.

Hizlive sorunsuz servis hizmeti sunan, gelisen
teknolojinin gerekleri dogrultusunda Ar-Ge
yatinmlari yapan, misteri memnuniyeti odakli
calisan HAS GROUP; musterilerinin “teknoloji
ureten partneri” olmay hedeflemistir.

Talasliimalat ve metal sac imalati sektoriinde
diinya standartlarinda tretim yapilirken sahip
olunan makine parkuru ile monoblok pargalar
mikron hassasiyeti ile islenebilmekte ve bu
slrecte her turll ihtiyaca yonelik adetlerde
uretim yapilabilmektedir.

Tirkiye'de pazar lideri konumunu korurken,
ihracattaki payini da glinden giline arttiran
HAS GROUP, 60'tan fazla (lkede calisan
makineleri ile ve 30'dan fazla tlkede bulunan
temsilcileriyle beraber, blyimenin gururunu
tasimaktadir.

www.has-group.com




HAS GROUP Tiirkiye'de tasarlanan,
gelistirilen, retilen ve montaji yapilan
urtin gamina sahip buyiik bir ailedir.

HAS GROUP is a big family with all
designed, developed, manufactured
and assembled components in Turkey.

Tesislerimiz, calisma arkadaslarimizin
da  zihniyetini  yansitir  sekilde,
Avrupa’nin Asya kiyisindadir.

Our production plants are in Europe
at the border to Asian continent with
reflects the mindset of our people.

m HASGCROUP

Technology of Emotions




%
o'
(4 [
: : o016
1893 825 ‘ 750 6000
36404

B Orgii ve dokuma kumaslarin terbiye islemleri icin tek fularl Giniversal ram hatt.
|

E )0 o ‘
H H ; ®
o ® e 4
5 ® O]
. 3 1 - J~ < o Y e N 5 ¥ s
1893 l 825 l 975 825 750 700 _ {300, 1320 l 700 2775 3025
W Orgii kumaslarin terbiye islemleri igin ¢ift fularl Gniversal ram hatt.
[ |
I \ ( ®
o
49 F
: ®
o ]
2 8l 3 ®
[ T I&gﬂl ey BT DR

P S o e e = OO
e e = mEl S P = ' .
erd o] ([l Feolon] &l Feolen] (il | [de

W Orgi kumaslarin terbiye islemleriigin ¢ift fularli, dikey ray ve zincir sistemli Gniversal ram hatt.
|

B T S e Y i =
- % D:,m ] D:Im 0 D:lm ' . ®f,
O ewlew (el feolewluiefll feolewd (6l ) [] 1

B Kaplama lnitesi entegreli dokuma kumas terbiye hatti.
|

www.has-group.com




QO®

18.000 m*
O (2]
a 8]
) e 1
9
R 7] B - RPN P
6000 6000 3000 3121
630 630
o 1 Il

4
™ coe
18.000 m* 18.000 m*
O
O

’’’’’ IDNEF — VAP S\ % >
. =] u] ; u] u] a ? §
R l} RN i ST —— ‘r o RS BT e e |
ﬂ.‘ J

o o
T

1 @)®)

B Genis en ev tekstili kumaslarin terbiye islemleri igin hidrolik fularli, yiksek giris ram hatti.
|

[m
2
g

B Yatay zincir B Dikey zincir
[ | |

—HOmE

L= r = 3
3l ¢ b=
g .
of P
2 3 N  —  —— |
- 2 A T I I i}
2400
4280
4680 4480
7300 7100

\“ HASGCROUP

Technology of Emotions



.
QU
Py
S
~
X
<
X
1

Technical Data

Min. — Maks. Kumas Calisma Genisligi
Kabin Sayisi

Kabin Uzunlugu

Hava Sirkilasyon Sistemi

Mekanik Hiz
Kabin Hava Sicakligi
Isitma Sistemleri

Hava Basinci

Egzoz Fan Kapasitesi

Basin¢ Kontrolu

Zincir Tipi

Zincir Tahrik Sistemi

Otomasyon Sistemi

Pano ve Klimalar

Dokunmatik Ekran

Kurulu Elektrik Glcu

Elektrik Gulcu

Dahili Bacalar

Buhar Tiketimi (buharlama tnitesi)
Elektrik Tiketimi (ortalama, calisma
kosullarina, kumas tipine ve makine
ozelliklerine gore degisebilir)

Gaz Tiketimi (ortalama, calisma
kosullarina, kumas tipine ve makine
ozelliklerine gore degisebilir)

Min. — Max. Fabric Working Width
Number of Chamber

Chamber Length

Air Circulation System

Mechanical Speed
Temperatures
Heating Systems

Air Pressure

Capacity of Exhaust Fan

Pressure Control

Chain Type

Chain Drivers

Automation System

Electrical Panel and Air conditioner
Touch Screen

Installed Power

Electric Power

Internal Chimneys

Steam Consumption (steaming unit)
Electric Consumption (average, these
values depend on fabric type, properties,
working conditions and desired effect
from the process etc.)

Gas Consumption (average, these
values depend on fabric type, properties,
working conditions and desired effect
from the process etc.)

www.has-group.com

700-3600 mm

2-10 Kabin (Ekonomizer icin Yarim Kabin ilave)

3m

Quattro air, Her kabinde 4kW X 4 adet fan motoru
Capraz konumlanmis fan motorlari ve diize yapisi
5-100 m/dk.

Min. 100 °C — Max. 220 °C

Dogal gaz, Kizgin yag, Buhar ya da ikili isitma sistemlerin
(kizgin yag + gaz, buhar + gaz)

6 bar

Max. 18.000 m*/h, 50 Hz kapasiteli ve inverter kontrolli
Min. 3 ve Max. 6 Bar Basin¢ Kontrol Sensorleri

Yatay, Dikey veya Kombi tip zincir

Sag ve sol bagimsiz zincir redtiktor-motor

Schneider Elektrik

Elektrik panosu ( EAE ) ve endiistriyel tip klimalar ( Rittal)
12"

185 kW (8 kabin-1 fular; opsiyonlar harig)

380V + 5% /50Hz/3-phase

Baca fani ile kurutma kabinleri arasi bacalar, paslanmaz
97 kg/sa

0.08 — 0.10 kW (1 kg kumas icin)

0.058 — 0.17 m* (1 kg kumas igin)

700-3600 mm

2-10 Chamber (Additional half chamber for heat recovery unit)
3m

Quattro air, each chamber is equipped with 4kW X 4 pcs fan
blowers. Diagonal chamber fan & nozzle arrangements
5-100 m/min.

Min. 100 °C - Max. 220 °C

Natural Gas, Thermal Qil, Steam or double heating system
(thermal oil + gas, steam + gas)

6 bar

Max. 18.000 m*/h, 50 Hz capacity with inverter controlled
Min. 3 ve Max. 6 Bar Pressure Control Sensors

Horizontal, Vertical or combi type chain

Left and right independent driven controlled reducer-motors
Schneider Electric

Electrical Panel ( EAE ) and industrialtype air conditioners ( Rittal)
12"

185 kW (8 chamber-1 padder; without options)

380V = 5% /50Hz/3-phase

Complete Stainless, between chambers and exhaust fans
97 kg/h

0.08 - 0.10 kW (for 1 kg fabric)

0.058 — 0.17 m* (for 1 kg fabric)






Fabrika Factory iletisim Contact

Velimese Organize Sanayi Bolgesi 5. Yanyol Cad. No:7/1, 59930 (+90 (282) 674 48 84, @+90 (282) 674 48 96
Ergene, Tekirdag-TURKEY info@has-group.com

m HASGCGROUP

Technology of Emotions

www.has-group.com

The descriptions and the information contained in this leaflet are indicative only. HAS GROUP has the right to modify the models shown in this leaflet without any notice.



