SANTASHRINK PROGRESS

Beznapieciowe suszenie dzianin

W rozcieciu i w worku

Wprowadzenie

Od roku 1982, czyli od zatozenia Santex Switzerland, firma ta
skupia swoje dziatania na produkcji maszyn przeznaczonych do
wykonczania dzianin. Suszarka beznapieciowa Santashrink jest
wiodgaca maszyna przeznaczong do wykurczania i beznapieciowe-
go suszenia dzianin zaréwno w worku, jak i w rozcieciu.

Najnizszy wykurcz resztkowy, zwiekszona objeto$¢ pozwalaja-
ca na uzyskanie idealnego chwytu, przy jednoczesnym najnizszym
zuzyciu energii pozwalajg na osiaggniecie wydajnosci i efektéw
nieporéwnywalnych z innymi maszynami podobnego typu do-
stepnymi na rynku.
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Santashrink Progress Super-Jumbo (3 przejscia)

Mozliwosci réznych konfiguracji

Opis procesu

1. Szerokos¢ dzianiny

Aby spetni¢ wszystkie wymagania z jakimi moga spotkac sie
wykonczalnie przy obrébce dzianin w rozcieciu, szeroko$¢ robocza
suszarki Santashrink zazwyczaj wynosi 240 cm.

Ustalenie limitu bytoby zbyt kosztowne, poniewaz wiekszos$¢
dzianin obecnie przetwarza sie na szerokosci 200-220 cm.

2. Fulard

Ze wzgledu zwykty czas oczekiwania po przecieciu materiatu
przed wprowadzeniem na maszyne Santashrink, poziom na-
wilzenia dzianiny jest nierbwnomierny. Dlatego pierwszy fulard
ponownie zwilza materiat, tak aby uzyskac¢ rownomierny poziom
wilgotnosci resztkowej, ktéra bedzie wynosi¢ w przyblizeniu
70-80% (w stosunku do suchej masy dzianiny).

Nastepnie materiat przechodzi dodatkowe napawanie przed
drugim fulardem, gdzie pickup powinien w wiekszosci wypadkéw
by¢ na poziomie 20% lub powyzej, tak aby na koricu procesu osia-
gna¢ wymagane parametry (chwyt, plamoodpornosc¢ itd.). Oczy-
wiscie, jezeli nie wezmie sie pod uwage wptywu indywidualnych
wymagan technologicznych dla poszczegdinych dzianin, wtedy
maksymalna zdolnos¢ produkcyjna jest w praktyce nieosiagalna.

3.Rama igtowa
W procesie technologicznym dzianiny, takim jak barwienie

lub ciecie, nastepuje pewne odksztatcenie dtugosci, ktérego
nie mozna unikna¢. Takie odksztatcenie po dtugosci musi by¢
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skompensowane przez rozszerzanie po szerokosci, tak aby przed
(wtasciwym) procesem wykurczajaco-suszacym uzyskaé pierwotna
forme dzianiny.

- Osuszanie mokrej dzianiny
- Impregnacja dzianiny

- Rozszerzanie dzianiny

- Odparowanie wody

- Relaksacja dzianiny

- Wykurczanie dzianiny

W zaleznosci od stosowanych barwiarek i rozcinarek, moze
nastepowac fatwe odksztatcenie dzianiny po dtugosci, co wymaga
rozszerzenia nawet do 24%, w zaleznosci od pierwotnej szerokosci
suchego materiatu.

4. Produkcja

W procesie wykanczania dzianin nalezy zwraca¢ uwage na
sprezystosci wykurczu, wykurcz suszenia, i wreszcie na uzyskanie
doskonatego wykurczu prania zgodnego z oczekiwaniami naszych
klientow.

Dodatkowo, musza by¢ zastosowane réznorakie srodki pomoc-
nicze, nalezy dzianine osuszy¢ oraz kontrolowac¢ poziom wilgoci
na koricowym etapie. Wszystko to ma wptyw nie tylko na zdolnos¢
parowania, ale réwniez na szybkos¢ produkgiji.

Ponadto, oprécz wykurczu resztkowego na koricu procesu,
predkos¢ produkcji jest uzalezniona réwniez od parametréw
dzianiny, takich jak: masa powierzchniowa, sktad, rodzaj przedzy
i pochodzenie widkien.

5. Wydajnos¢ wylotowa wentylatorow

Zuzycie energii zalezy od zapotrzebowania maszyny na do-
ptyw swiezego powietrza w procesie produkgji. Stosujac profil
wilgotnosci, pierwsza sekcja suszarki wykazuje wyzszg zawartos$c¢
wilgoci niz druga czesc¢ suszarki. Dlatego tez, Santashrink wy-
korzystuje dwa wentylatory wyciggowe z pomiarem wilgoci, co
pozwala na uwalnianie powietrza wylotowego w zaleznosci od
poziomu wilgoci. Takie rozwigzanie jest najlepszym sposobem
na oszczedzanie energii.

6. Pas transmisyjny

Faliste rozmieszczenie dysz w suszarce oraz prowadzenie dzia-
niny pomiedzy dwoma pasami daje maksymalny efekt wykurczu
suszenia i chwytu, a mechaniczne przesuwanie dzianiny zapobiega
formowaniu sie klastra.
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7. Automatyczny system czyszczenia filtrow

Biorac pod uwage doswiadczenie zdobyte dzieki instalacji prawie
4000 suszarek Santashrink na catym $wiecie, dzi$ zalecamy stosowanie
automatycznych filtrow przeciwpytowych. Sa to dodatkowe koszty, ale
personel nie musi pamietac o regularnym czyszczeniu filtréw, a dzieki
temu, ze filtry sg caty czas czyste, zuzycie energii jest nizsze.
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— Suszarka z automatycznym system filtrow
Suszarka z recznym system filtrow

Wydajnosc suszarki [%]
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Poréwnanie efektownosci pracy suszarki przy zastosowaniu
automatycznego i recznego systemu czyszczenia filtrow

8. Sekcja wibrujaco-naparowujaca

Ta unikalna technologia opracowana przez Santex ma wptyw
na postep wykurczu podczas catego cyklu obrébki.

Dzieki obrazowi wykurczu podczas procesu suszenia, mozemy
zaobserwowac elastycznos¢ wykurczu podczas odparowywania



wody, a nastepnie wykurcz suszenia. Oba procesy nie sg liniowe
i mozna na nie oddziatywac za pomoca wtrysku pary przed ostat-
nig sekcja suszaca, ktora wchodzi w interakcje z wibracjami. Jest
to potwierdzone wynikami badan, ktére potwierdzaja najlepsza
warto$¢ wykurczu resztkowego, z ktérego znany jest Santashrink.

9. Kamera IR

System ten mierzy temperature dzianiny na wyjsciu, a nie
zawarto$¢ wilgoci. Dzieki temu, eliminuje przesuszenie dzianiny i
umozliwia regulacje predkosci pracy suszarki.

10. Préby

SantexRimar oferuje swoim klientom wykonanie préb w rze-
czywistych warunkach na wybranym asortymencie, co pozwala
na poréwnanie jakosci wykonczenia z dzianinami poddanymi
obrébce na innych maszynach.

Zalety SANTASHRINK Progress:
- wysoki wskaznik parowania wody, a zatem wysoka wydaj-

nos¢;
- oszczedno$¢ dzieki matemu zuzyciu energii;

- wyjatkowo réwnomierny rozktad temperatury w strefach
suszenia;

- bardzo skuteczna izolacja termiczna;

- precyzyjnie regulowany i niezaleznie sterowany ukfad nape-
dowy dla indywidualnych zakreséw pracy;

- ptynnie regulowana odlegtos¢ miedzy gérna a dolng dysza;

- wibracyjna komora z intensywnym wtryskiem pary pozwala
na uzyskanie wyjatkowo korzystnych wartosci wykurczu resztko-
wego i objetosci tkaniny;

- doskonate wartosci wykurczu resztkowego;
- miesiste i miekkie tkaniny;

- proces suszenia beznapieciowego kontrolowany przy zasto-
sowaniu technologii watkéw wagowych;

- fatwos¢ konserwacji;

- pomiar wilgoci resztkowej dzianiny za pomoca kamery IR
(zaréwno na dzianinach w rozcieciu, jak i w worku);

- mozliwos¢ tatwego dodania w poézniejszym czasie komor
oraz innych elementdw, takich jak rama igtowa czy fulardy;

- mozliwos¢ zainstalowania komory energooszczednej ESC
zarébwno na nowej, jak i juz istniejacej maszynie Santashrink.
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